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APARAT PRZYLOZKOWY AP 500

Cyfrowy aparat przyt6zkowy z manipulatorem gruszkowym. Umozliwia pacjentowi zatgczenie sygnatu przywotawczego
oraz sterowanie oswietleniem miejscowym i nocnym.

Sygnat przywotawczy zawiera zakodowany numer t6zka co umozliwia doktadne poinformowanie personelu 0 miejscu
wyzwolenia sygnatu. Dodatkowo aparat umozliwia personelowi zatgczenie sygnatu DRUGIE WEZWANIE.Dwukolorowa
dioda LED jednoznacznie informuje o zatgczeniu sygnatu przywotawczego i jego dotarciu do dyzurki. W przypadku
uszkodzenia lub braku manipulatora, informacja o tym jest natychmiast wysytana do matrycy sygnalizacyjnej

w dyzurce pielegniarskie;. .

W panelu nadtézkowym producent panela musi zamontowaé dwa & INSCL

przekazniki 12 V DC do sterowania oswietleniem.

Dane techniczne:

Napiecie zasilania 12V
Pobor pradu zat.max 30 mA
wyt.max 10 mA
Wymiary wys./szer./gr. (mm) 90x90x20
Dtugosc¢ przewodu manipulatora 2m
Max ilos¢ aparatéw w jednej sali 9 szt.

Max pobodr pradu przez kazdy przekaznik 100 mA

Podstawowe funkcje:
- przywotanie
- potwierdzenie wystania sygnatu alarmowego
- potwierdzenie dotarcia sygnatu do dyzurki
- kontrola obecnosci manipulatora
- wysyfanie numeru t6zka
- sterowanie oswietleniem miejscowym i nocnym
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Sposoéb podtaczenia aparatéw przytozkowych AP 500 do podcentralki sali PS 405 DSL
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Sposob programowania numeru tézka w aparatach
przytézkowych AP 500 i AP 510

W aparatach przyt6zkowych cyfrowego systemu sygnalizacji ustawianie numeru t6zka odbywa sie
poprzez jego wybranie przetgcznikiem obrotowym BCD umieszczonym na ptytce drukowane;.

Ustawia sie go przy pomocy wkretaka lub zatozonego pokretta wybierajgc potrzebny numer.

Fabrycznie przetgcznik ustawiony jest w pozycji “0”. Ustawienie przetgcznika w tej pozycji powoduje
ciggte miganie diody LED w manipulatorze gruszkowym sygnalizujgc, ze nie jest ustawiony numer t6zka.
UWAGA

1. Po ustawieniu witasciwego numeru nalezy wcisnaé¢ na ok 1 sek. przycisk RESET

2. Nalezy bezwzglednie uwazac¢ , zeby na jednej sali nie powtarzaly sie numery t6zek
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WERSJA APARATOW Z WYSWIETLACZEM LCD

W aparatach przytézkowych cyfrowego systemu sygnalizacji z wyswietlaczem LED ustawianie numeru t6zka
odbywa sie poprzez wciskanie przycisku programowania.

Krétkie wcisniecia powoduje kolejne zmiany numeru od 0 do 9, a nastepnie A,b,C.d.E.F czyli od 10 do 15.
Opis kodowania numerow powyzej 9 znajduje sie obok wyswietlacza LED

Przytrzymanie wcisnietego przycisku powoduje zapis ustawionego numeru - pojawi sie “biegajaca’kreska.
W tym momencie mozna zwolnic przycisk - po zapisie w pamieci numeru jest on przez chwile wyswietlany.
Nastepnie wyswietlacz gasnie.

Jednorazowe wcisniecie zaprogramowanego aparatu powoduje chwilowe wyswietlenie zapisanego numeru.
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